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Prassays, tyovaline vaatteen muotoon

1. Herate

Roihuvuoren ammattikoulun vaatetuslinjan tyéskentelyn yksi keskeinen tavoite on
vaatteen muodon luominen jatkuvana toimintana. Oppilaan oma voimavara on
eraanlaisen henkilokohtaisen tarpeen tyydyttaminen, halu ommella ja vimekadessa
ilahtua oppimisestaan sekéa ilahduttaa muita ihmisia.

Oppilaalle kehittyy asteittain kasitys kasityosta ja sen vaikutuksista asiakkaiden
arkielamaan ja juhlaan. Nuoren ihmisen identiteetti kehittyy. Jotta kaikkiin naihin
paamaariin paastaisiin, tarvitaan joukko keinoja tuotteen aikaansaamiseksi.

Yksi téllainen keino on prassaaminen kappaleen valmistuksen kaikissa vaiheissa. Tama
tydpaperi on laadittu RAOL:n opettajien ammatillisista kokemuksista, jotka ovat
testautuneet oppilaiden koulutusvaiheissa. Tietoaines on vuoden 1997 aineistoa. Viisi
opiskelussaan edistynyttéd oppilasta on ennakkoon lukenut tekstin, jota on taydennetty v.
2005.

2. Turhat pelot

Monet oppilaat vieroksuvat ja valttavat prassdamista. Kappaleen saaminen siledksi ja
toimivaksi on kuitenkin tottumiskysymys ja valttaméatonta. Eniten pelatddn kappaleen
virheellista venymista tai rypistymista, vaikka tavoite on sileys.

Virheellinen prassaystulos on kuitenkin vaaraton ja suhteellisen helppo korjata.
Prassaamista pidetddn myos vaivalloisena ja vaikeana, mutta se on sité vain
opetteluvaiheessa, kuten useimmat muutkin asiat. Kolmas tyypillinen pelon aihe on
kiillon synty ja sitakin oppii valttAmaan.

Osaamattomuuden tunteeseen ei ole syyt4, silla kukaan ei ole syntynyt silitysrauta
kourassaan.

3. Ennakkotoimintoja

Ryhdyttédessa prassdamaan tulee kiinnittd& huomio silityspaikan, kuten silityspoéydan,
prassipukkien, harjojen ja muiden apuvélineiden kuntoon ja puhtauteen. Mitéa vaaleampi
prassattava vaate on, sita herkempi se on likaantumaan, mutta taysin mustankin
kankaan saa tuhrittua likaisilla valineilla. Lika aiheuttaa omalta osaltaan kiiltoa.

Kaytettavat silitysliinat eivat voi olla mitéa tahansa ratteja. Yleensa mummun lakanasta
leikatut ja paarmatyt liinat toimivat paremmin kuin esimerkiksi sideharsot. Koska
tyoskentelyssa tarvitaan vetta, tulee huolehtia astioiden puhtaudesta. Kaytettavan
hoyryn oikeasta kosteudesta ja paineesta on varmistuttava. Tyotilan kangaspaallysteet
on aika ajoin vaihdettava. Liimakankaiden rippeiden prassdamista on varottava.

Liimakankaat on syyta kiinnittaa erillisella limaprassilla ja sen puuttuessa suojata
prassiraudan pohja silittamalla liimakankaat kiinni paperin I&api.
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Prassiraudan pohjan puhtaus on tyon onnistumisen edellytys.

Opiskelun alkuvaiheessa oppilas valmistaa patsukan helpottamaan mm. hihan valmiiksi
prassaamista. Patsukka on 2-3 cm paksu, 25-40 cm pitka ovaali tyyny.
Sisus koostuu villakankaista, jotka on ommeltu tiukasti yhteen.

Prassayksen aikana kannattaa pesta kasia liioitellusti ja valttda tuolloin kevyita
valipaloja.

Tutustuminen materiaaleihin (tekstiilioppia)

Ennakkovalmisteluihin kuuluu tuotteiden materiaaleihin tutustuminen. On tiedettava
kankaiden kutistumis- ja venymistaipumukset seka liinojen etta taskukankaiden
ominaisuudet. Pyri tekstiiliopin tunneille.

Liimakankaiden kiinnittamisesta

Liimakankaiden kaytt6 on yleistynyt, ehka liiaksikin. Naiden tukikankaiden méaara on
kasvanut ja laadut ovat kehittyneet. Hyvan limakankaan tuntomerkki on tuoreus, joten
pitkaan hyllylla lojunut limakangas on menettanyt osan ominaisuuksistaan. Liima kuivuu
ja se ei enda tartu moitteettomasti.

Takkien etukappaleen miehustan tukemiseen kaytetéaén hyvin yleisesti lahes kattavaa
limausta. Samoin tuetaan kadentien ymparistda niin sivupalan kuin takakappaleen
hihan neulomisen kohdalta. Takakappaleen niskaan saatetaan liimata tukea. Halkioissa
kaytetaan myos limakangasta.

Takin helmaa voidaan tukea erityisilla limanauhalla kuten myés hihansuun aluetta.

Taskujen valmistuksessa liimakangas on erinomainen apu. Hameiden ja housujen
kaulusten valmistuksessa voidaan kayttaa limakangasnauhaa kovikkeena. Housujen
litsit voidaan myds tukea liimakankailla.

Laitavaatteet/alavarat tuetaan liimakankailla usein sen jalkeen, kun ne on ensin
kuositeltu miehustaa myotaileviksi. Liimakankaat ovat kauluksen ainesosia etenkin
silloin, kun alikaulus tehd&én samasta kankaasta kuin miehusta.

Liimakankaiden kiinnitys tapahtuu parhaiten liimaprassilla, johon voidaan saataé oikea
lampdtila. Liimattavat tukinauhat kiinnitetaan raudan avulla. Sen sijaan hengeton,
kuuluisa raatalin réka, tarttuu yleensa vasta valmiiksi prassissa.

Liimakangasta suositetaan liimattavan raudan avulla niin, etta limakangas kiinnittyy
kappaleeseen vaiheittain. esim. takin miehusta kohti hartialinjaa. Talldin valtytaan
mahdollisilta "ilmakuplilta” ja samalla kutistumisriski poistuu.

Leikkaamalla liimakangas taysvinoksi, estetaan miehustakankaan lyhentymista ja
helpotetaan muotoprassin tekoa. Ty6tapa on kuitenkin vaivalloisempi ja kangasta
tuhlaavampi kuin suoraan leikkaaminen.
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Silittdminen ja prassaaminen

Silittamisell& tarkoitetaan yksinkertaisesti sita, ettéd kangas saadaan siledksi kosteuden
ja lammon avulla. Kyseessa on kuitenkin tilapainen kasittely, joka ei aiheuta vaateeseen
pysyvid muutoksia. Vaatetta kaytetaan, se rypistyy, mahdollisesti pestaan ja silitetdédn
uudestaan. Silittdmisesta puhutaan yleensa muiden kuin villakankaiden yhteydessa.

Prassaaminen suoritetaan niin ikdan lammon ja kosteuden avulla, mutta tarkoituksena
on aiheuttaa pysyvida muutoksia kankaan rakenteessa. Taman mahdollistaa villakuidun
suomumainen pintarakenne, kun kangasta venytetaan tai supistetaan, asettuvat kuidut
keskendan uuteen jarjestykseen, joka on luonteeltaan vakaa.

Prassayksen vaiheet ovat: kostutus, muokkaus ja kuivaus.

e Kostutus tapahtuu useimmiten hoyryn avulla, mutta hankalissa kohteissa
kannatta ruiskuttaa kankaalle vetta.

e Muokkaus tapahtuu prassaajan lilkkkeiden, raudan painon ja [ammon
yhteisvaikutuksesta.

e Kuivaaminen tapahtuu kuumalla raudalla ja imemalla vaatteesta ylimaaraista
kosteutta imupdydan avulla. Jos kappaletta ei kuivata kunnolla, menettaa se
saman tien muotonsa.

Supistamisen symbolina kaytetaan kaaria ((())) ja
venyttdmisen symbolina aaltoviivaa ~~.

Vuorikankangas on yleensa kutistettava ennen kayttoon ottoa. Parhaan tuloksen saa,
kun silittda vuorikankaat pukin paalla ennen kuin yhdistaa varsinaiseen kappaleeseen.
Lampopoydalla ei tapahdu aina riittavaa kutistumista, mika ilmenee valmisprassayksen
yhteydessa

Saumojen aukaisu

Tyypillista prassaysta on saumojen aukaisu. Valmiin sauman tulee olla tasaisesti
painettu siten, etta tarpeeton pyoéreys kappaleen oikealla puolella haviaa.

Saumaa avattaessa tulee valitdd sen venyttamista. Venynyt sauma mitatoi
kuosittelemalla tehdyn muodon. Sauman aukaisun yhteydessa on huolehdittava, etta

mahdolliset syotokset painetaan sisdén, muuten ne jaavat valmiissa tuotteessa nakyviin
ryppyina.

Saumat voidaan myos avata harsimalla ennen prassaysta. Korjaustbissa harsimalla
avaamista kaytetaan ajoittain.

Mutkainen sauma ei prassaamalla suoristu!
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Housut
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Etukoukkua supistetaan
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\ /\/\/\/’\ Pakaran alta poistetaan I0ysaa

Yleisena tavoitteena on saada leikatut housut toimivaan muotoon eli mukailemaan
vartalon pyodreitd muotoja, takamusta, reittd ja pohjetta. Niiden sanotaan istuvan.
Housuja muokataan niiden valmistuksen aikana kolmessa eri vaiheessa.

Leikatut ja huolitellut kappaleet muokataan ennen ompelua. Etukappaleella reidelle
annetaan tilaa ja pohje viedaan taakse. Etupréssi painetaan kadottamatta jo tehtya
muotoa. Takakappaleella tehdaan tilaa takamukselle ja pohkeelle, mutta takamuksen
alta poistetaan |oysaa.
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Etukappale

Kappaleet kddnnetaan prassilinjaa pitkin oikeat puolet vastakkain ja
prassataan tilaa reidelle ja pohkeelle.

Takakappale

e

Sivusaumojen ompelun jalkeen lahje painetaan litteéksi etuproktista Iahtien ja vasta nyt
painetaan takaprokti. Samalla annetaan lahkeelle sen lopullinen muoto. Reisi on edessa
ja pohje tyontyy taakse. Takamuksen alle jaava ylimaarainen pituus supistetaan pois.

Kun pitkat saumat on ommeltu, avataan ne ja lahkeet kdannetaan oikein pain.
Lahkeen muotoa vahvistetaan samalla kun takaprokti painetaan.

\// SV
-

Valmiit housut prassataan vield kerran, mutta silloin ei tarvitse tehda enaa uutta
muotoa, riittda kun jo tehtya muotoa varjellaan. Housun ylaosa viimeistellaan hevosen
paalla. Prassataan litsi, taskut ja vyotarokaitale. Huolehditaan siitd, etta prassit ja vekit
asettuvat hyvin.
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Valmista housua préassattaessa yllapidetaan aikaisemmin tehtya muotoa

Takki

Takin istuvuuden kannalta keskeisia kohteita ovat edessa rintakeha ja takana lapaluut.
Takki prassataan niin ikdan kolmessa vaiheessa.
Leikatut kappaleet muokataan heti limakankaiden kiinnityksen jalkeen.

T“fﬁ’\?

Etukappaleelle annetaan rinnantilaa supistamalla etukantista ja kainalosta. Rinnan
korkein kohta on syyta rauhoittaa venytyksilta, rintaa pidetaan vain suorana. Paantieta
ja etuolkaa venaytetaan kevyesti olan kaantymisen parantamiseksi.

~

Sivupalaa venaytetadn etureunasta, vyotaron ylapuolelta.
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Takakappaleelle tehdaan tilaa lavalle, samaan tapaan kuin edessa tehtiin rinnantilaa.
Takakappaleen muotoprassissa supistetaan kadentien seutua, mita myéhemmin
taydennetdan vetolangan kiinnityksella ja sen prassaamisella. Olkaa supistetaan sen
kaantyvyyden parantamiseksi. Olkasaumaan on normaalisti kaavoitettu 1-1,5 cm
SyOtos.

Paallihihan etureuna venaytetaan.

Toisen kerran takkia prassataan kun sivupala on ommeltu etukappaleeseen.
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Saumanvaran avaamisen lisaksi lantiontila tydnnetdan taakse, samalla kun pidetaan
vyo6taro edessa.

Hihan etusaumaa avatessa prassataan sita niin, etté hihan lyhin kohta on pari senttia
sauman etupuolella.

Hiha prassataan viimeisen kerran kun se on muuten valmis, mutta sita ei ole viela
kiinnitetty miehustaan. Jos kokoaminen suoritetaan onnistuneesti, hihaan ei tarvitse
koskea enaa takin valmisprassayksessa.

Viimeisen kerran takki prassataan valmiina, mutta silloin ei tarvitse tehda enaa uutta
muotoa, riittda kun jo tehtya muotoa varjellaan.

Valmiiksi prassays aloitetaan painamalla etukantit litteiksi. Samalla miehustan ja
laitavaatteen valiin jatetty kaksipuolinen limakangas sulaa ja kiinnittda ne toisiinsa.

Mahdolliset harsinlangat poistetaan.
Liivit

Muotoprassayksessa liiviin pyritddn saamaan aikaan samanlaisia muotoja kuin
takkiinkin.

Etukappaleen prassays kulkee takin kuosituksen linjoja. Etukappaleen alavaroja on
syyta hieman venyttdd miehustaan kaarevuutta myotailevaksi.

Takakappaletta ei muotoprassata, ellei se ole villaa.
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Valmiiksi prassaaminen

Miesten puvun valmistukseen tarvitaan suhteellisen pitka tyéskentelyaika, jopa 40
tydtuntia, valmiiksi prassaamiseen menee vain tunnista kahteen.

Tama tybvaihe antaa kuitenkin puvulle sen lopullisen ulkon&oén ja on siksi vahintaan
yhta tarkeé kuin mik&a tahansa muu tydvaihe.

Loppuprassissa ei juurikaan luoda uutta muotoa, vaan valmistetaan aikaisemmin tehty
ja huolehditaan vaatteen sileydesta.

Valmiiksi prassatty kappale viedaan kiireesti prassipdydan laheisyydesta 24 tunniksi
vaateripustimelle tai mieluummin nuken paalle kuivumaan, ennen kuin siihen
ommellaan napit ja se luovutetaan asiakkaalle.
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