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Tutustuin Arabian tehtaan arkistossa kaytt6laboratorion inventaariokirjojen sisaltéihin
alkaen 1930- luvulta paattyen 1960- luvulle. Tavoitteenani oli selvittdd, minkélaisia
raaka-aineita tehtaalle tuotiin ja miten se ndkyy materiaalien valmistuksena ja
tuotannon kehityksend museon esineissa. Kayttéinventaario kirjoihin
(Satssammanstallning) on luetteloitu ruotsiksi raaka-aineen maara ja kohde mihin sita
on kaytetty. Raaka-aineiden kulutusta on seurattu jatkuvasti. Mutta vasta 1940-luvun
lopulla raaka-aineiden kulutus merkitddn joka kuukausi. Myos inventaariokieli
muuttuu suomeksi. Olen merkinnyt muistiin inventaarikirjoista sellaisia huomioita,
joissa tapahtuu normaaliin massojen ja lasitteiden valmistukseen nédhden uusia
kaytantojé tai jokin muutos.

Valitsin tutkimukseni kohteeksi vuosien 1930 ja 1960 valisen ajan Arabian tehtaan
historiassa siitd syysta etté tehtaan tuotanto oli valtavan monipuolista ja se kukoisti
monine mallistoineen 1930-luvulla. 1960-luvun valitsin silld perusteella ettd muistan
sen omasta nuoruudestani. Silloin tavoiteltiin ja saavutettiin uudet arkiesineet
kodeissa. Seka lasinen etté posliininen esinemaailma kehittyi nopeasti 1960-luvun
alussa ja oli mahdollista nauttia pula-ajan jalkeen uusista ja varikké&ista kodin
esineista.

Sotien jalkeisend kautena 1940- luvun puolivalissd, maamme ainoa posliinitehdas
joutui erittéin suureen raaka-ainepulaan. Suomalainen omavaraisuus ja raaka-aineiden
Kierrétys vallitsi Arabian tehtaalla vuosina 1942- 1947. Tehdas joutui k&yttamaan
hyvakseen useita suomalaisia mineraaleja, jotta tuotanto pystyttiin pitdiméén
kaynnissa. Sitd mukaan kun ulkomaalaiset raaka-aineet vahenivét varastoista,
korvattiin ne kotimaisilla mineraaleilla.

Kaikkein ankarimmillaan tehdas jauhoi hienoksi pulveriksi sekundaksi lajitellun
taloustavaran ja kierrétti sitd sek& fajanssi- ettd posliinimassan raaka-aineena. Kerran
poltettua ja jauhettua massaa kutsuttiin siruksi. Tehtaan massanvalmistuksessa
tunnettiin ensin aluksi yksi sirulaatu ja myéhemmassé vaiheessa kierratettavia eri
sirulaatuja oli kolme. Massanvalmistuksesta sirun kéaytto laajeni korvaamaan seké
fajanssi- etta viimeiseksi posliinilasitteiden raaka-aineita. Tdma osoittaa suurta raaka-
aineiden puutetta.

Tehtaan myllylaitoksella (Kvarnverket) jauhettiin murskaksi myds tulitiilet, taté sirua
nimitettiin shamotiksi. Silla korvattiin padasiassa tiilenvalmistuksen raaka-aineita.
Mutta sen kaytto laajeni 1950-luvulla keramiikkataiteilijoiden shamottimassoihin.
Kasettimassaan eli kapselimassaan kaytettiin pula-aikana kaikkein heikkolaatuisinta
jateshamottia.



1900- luvun alku

Jo vuosisadan alkaessa Arabian posliinitehtaan toimintaan oli liittynyt suuri raaka-
aineiden ja massojen omavarainen késittely. Tehtaan massojen valmistusyksikossa,
ns. myllylaitoksella, murskattiin, jauhettiin ja seulottiin eri Kivilajit kuten maasalpa,
kvartsi ja vuolukivi. Louhitut kivet tilattiin ja kuljetettiin tehtaalle junavaunullisina.
Hienontamisen jélkeen sekoitettiin raaka-aineet yhteen ja sekoitettiin saveen.
Syntynyt massa lietettiin. 1&stdmisprosessia varten massa puristettiin litteiksi kakuiksi
vakuumipuristimeen. Epéplastiset massaseokset tarvitsivat pidemman idstamisajan
kuin plastisemmat massat. Massoja valmistettiin posliini- ja fajanssituotannon liséksi
saniteetti- ja tiiliteollisuutta varten. Tiilen valmistuksen lisaksi tehdas valmisti oman
uunikalustonsa, levyt, pilarit ja pyoOreét tai laatikkomaiset kasetit (polttokotelot)
tulenkestavistd massoista. Karkeaa massaa kutsuttiin ”kapselimassaksi”.
Kapselimassa oli korkeita lampétiloja kestdva massa, johon kaytettiin vuolukivea ja
talkkia sekéd suomalaisia mineraaleja. Kapselimassaa jauhettiin shamotiksi ja
jateshamotiksi. Polttokotelot taytettiin posliinituotteilla ja ne ladottiin uuniin
paallekkain korkeiksi torneiksi (kuva 1).

e
Astianvalmistusta 60 vuoden takaa: Arabian tyontekijdt tdytavit polttokoteloita
lasitepolttoa varten. Kuva on otettu 1933.
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Kuva 1. Naiset latovat posliinikuppeja ja lautasia polttokote'lo'i'h'in eli kasetteihin,
jotka valmistettiin kapselimassasta. (Arabian museon kuva-arkisto).

Vuodet 1942- 45

Arvioin seuraavia asioita luettuani laboratorion raaka-aineista tehtyjé luetteloita, joita
on tallennettu inventaariokirjoihin Arabian arkistoon. Vuosina 1942- 45 kotimaisten
raaka-aineiden kaytto ja kierratys korostuvat huomattavasti. Rautaoksidin ja
kobolttisulfaatin kéytto lisdantyvét samassa suhteessa. Ulkomaalaisten raaka-aineiden
kayttomaarat minimoituvat. Varastot tyhjenevat vahitellen. Otetaan kayttoon siru,
joka on jauhettua poltettua massaa. Sirua kdytetaan aluksi fajanssimassoihin ja
lasitteisiin. Mydhemmin korvataan kaoliinia posliini massoissa ja viimeisessé
vaiheessa sirulla korvataan kaoliini posliinilasitteissa. Sirun kayton liséksi jauhetaan
shamottia ja arvioin ettd kapselimassaa murskataan jateshamotiksi. Raaka-ainepulan
vallitessa ankarimmillaan jauhetaan kolmea eri shamottilajitelmaa ja lisaksi siru seka
kotimaiset mineraalit. Sinkkivalkoisen ja lyijyn kaytto lisddntyvat matalamman
fajanssipolton lasiteraaka-aineina, samoin titaanioksidin kéytté. Booraksin kaytto
vahenee jatkuvasti.




Ara- tuotantoa valmistetaan peittavalla boori- tai lyijylasitteella. Koristemaalatut
kuviot tuovat kasitydmaéisen ilmeen ja sallivat paljon varien vaihteluita
sarjavalmistetuissa tuotteissa. Tamantapaiset koriste-esineet olivat hyva valinta tdman
ajanjakson tuotteiksi. Virheet, jotka aiheutuivat raaka-aineiden puutteista, ei
vaikuttanut epdonnistumalta vaan painvastoin. Ara -tuotanto muuntuu raaka-aineiden
saannin mukaan. (kuva 2).
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Kuva 2. Kiiltava booritinalasitepinta, joka on koristettu kobolttioksidiraidoilla.
Boorin kaytto sulattajana tinalasituksessa nakyy pitsiméisend kuviona sinisessé
viirussa. Kaj Franckin suunnittelema maljakko. (Arabian museo).

Kuva 3. Ara—ma'l'j'a'kdﬁ'kistemaalauksesta yksityiskohta. Mattapintainen lyijylasite
on varjatty peittavéksi titaani- ja tinaoksidien yhdisteell&.



Booritinalasitteet ovat valkoisia ja peittavid, myos kiiltavia pinnaltaan.
Titaanidioksidi on halvempaa kuin tinaoksidi, ja silla korvataan tinaoksidia.
Tuloksena on vaaleanruskea tai harmaa savyinen mattapinta lasite. Titaanidioksidia
kayttamalla pehmennetaan peittavaa lasitetta, joka oli aluksi valkoinen tinaboorilasite.
Ara- lasite muuttuu titaani- ja tina lyijylasitteeksi (kuva 3). Lyijyn kaytosta kertoo
my06s kuvassa nakyva kukan lehdykasta hdyrystyva kromipinkkivari. Vari liukuu
lasitteessa yli maalauksen aarirajojen. Oletan ettd on tavoiteltu vihredd, kun on
maalattu kromioksidivarilla lehtikuviota. Lyijylasitteessa oleva tinaoksidi muuttaa
kromioksidin sdvyn punaiseksi. Kukan terélehdet on maalattu vaalean punaisella
varipigmentilla. Kuvioiden maalaus onnistuu lyijylasitteella paremmin kuin
pitsimaista jalked tuottavalla boorilasitteella.

Vuodet 1946-47

Kotimaisuusaste kasvoi lopulta ldhes 90 % vuosien 1946 - 47 valisend aikana. Eri
osastonjohtajien yhteisistd kokouspdytakirjoista voi todeta, etta tehtaan johdolla oli
suuri hatd ja vastuu pitdd tehtaan tuotanto k&ynnissa jatkuvasti raaka-aine ja
polttopuupulasta huolimatta. Tehtaalle toimitettiin esimerkiksi maasélpaa eri
paikkakunnilta, Nilsi&std, Kemiosta, Ergjarveltd, Alavuudelta ja Parikkalasta seké
pegmatiittia Kontupohjasta. Fajanssilasitteissa kaytetty saksalainen dolomiitti
korvattiin suomalaisella. Liitu tuli Kotkasta. Liidun rinnalle otettiin k&yttoon
marmorijauhe. Fajanssimassat sisalsivat Herralan savea. Fajanssimassat sévytettiin
kobolttikloridilla sinertdvaksi, rautaoksidilla vaalean punertavaksi ja kromiitilla
vihredksi. Tdman kauden ja sen jalkeiseen taloustavaratuotantoon kuului ns.
sévyposliini (kuva 4). Suomalaisen posliinitehtaan valmistusprosessit perustuivat
monipuoliseen raaka-aineiden kayton kierrdtykseen ja laajaan korvaavien
vaihtoehtojen oivaltamiseen, materiaali-innovaatioihin. Td&mé onnistui vain
aarimmaisen asiantuntevalla materiaalien kehitysty6lla tutkimuslaboratoriossa seké
tehtaan osaston johtajien sitoutumisella pitéé tehdas kdynnissé eiké lopettaa sen
tuotantoa. Useista poytakirjoista ilmenee tehtaan johdon pohdinta kuinka 16ytaa
korvaavia vaihtoehtoja, jotta tehdas pysyy toimintakykyisend. Raaka-ainepulan
lisaksi oli hyvin suuri puute polttopuista, joita jatkuvasti tiedusteltiin monista eri
paikoista.

Arabian tehtaan tuotantoa koskevien materiaalien valmistus oli hyvin kontrolloitua ja
raaka-aineiden analyyseista oltiin tarkoin selvilla tehtaan tutkimuslaboratoriossa.
Kotimaisten raaka-aineiden soveltaminen vaikuttaa jalkiviisaasti ajateltuna itsestdan
selvalta insinddritaidon néytteeltd ja oivaltamiselta. Mutta jos tiedostaa tehtaan
vastuun tyontekijoistdén tuotannon pyorittdmisessa ja kuluttajistaan laadun
séilyttamisessd, taytyy tehtaan riskinottoa ja selviytymisté suuresti ihailla.

”Savyposliini” -ajatuksen hyddyntaminen

Kaj Franckin savytetysta materiaalista suunniteltu astiasto herattad kysymyksen
kuinka paljon tehtaan laboratorio vaikutti suunnittelijan tuotteeseen (kuva 4).
Suunnitteliko Franck astiaston innostuneena varisavyistd, vai syntyiko ajatus
varjatyistad massoista suunnitellusta kokonaisuudesta syysté, ettei ollut muita
vaihtoehtoja. Sodan jalkeen nousukauden alkaessa haluttiin uutta ilmettéd ja muutosta
tuotantoon. Massan valmistuksessa pystyttiin saastaméaan edelleen ja sailytettiin
jauhetun massasirun kayttd yhtend raaka-aineena kunnes taas kaikki varastot olisivat
taytetty ulkomailta hankituilla raaka-aineilla.

Opiskeluajoiltani muistan Kyllikki Salmenhaaran usein toistaneen lausetta: ”Suomi ei
ole mikaan keramiikkamaa.” Suomesta saadaan hyvin vahéan keramiikan
valmistukseen tarvittavia raaka-aineita, jotka kelpaavat suutuotantoon, mutta
piensarjatuotantoon kylla, jota Salmenhaara halusi kehittaa ja opettaa opiskelijoille.
Suomella on esihistoriallinen keramiikka ja savenvalajien keramiikkatuotteet ja



Arabian tehtaan tuotannon historia. Verrattuna moniin muihin maihin keramiikan
historia on kapea ja nuori. Ymmarsin opiskelijana viestin: Koska ei ole raaka-aineita
saatavilla 1aheltd Suomesta, ei voida mydské&éan valmistaa keramiikkatuotteita kuten
Euroopassa, missé voidaan helpommin siirtyd maasta toiseen ja kuljettaa
posliinitehtaiden tarvitsemia raaka-aineita.

Kuva 4, Esimerkki suomalaisista raaka-aineista valmistetuista massoista, jotka on
varjatty rautaoksidilla ja kobolttikloridilla, taustalla vihredksi kromiitilla varjatty
lautanen. Savyposliiniksi kutsutusta massasta valmistetun RN- kahviastiaston on
suunnitellut Kaj Franck 1940-luvun lopulla. Astiastoa valmistettiin vuosina 1954 — 59
Sointu nimisend. (M. Kumela, Arabian museo).

Vuoden 1950 jalkeen kohti 1960 —lukua

Vuosikymmenen vaihtuessa muuttuu eri raaka-aineiden saatavuus véhitellen
paremmaksi. Kotimaista savea (inhemska lera) toimittaa O/Y Strémberg A/B
Sockenbacka kahden metrin syvyydestd. Suomalaista savea (Finsk lera) toimittaa
my0s Erik Hallsten Nivalasta. My0s Etel&-Afrikasta tuodaan tulenkestavaa luonnon
savea, joita kaytettiin luultavasti uudisrakennusten lammitysuunien sisérakenteisiin.
Oy Algol hankkii potaskaa, kaukasialaista ruskokived ja rutiilia. Polttouunien
uunikalustoja varten Silicon karbidia tulee Norjasta. Vuosien 1955- 56
inventaariokirjoissa on joukko toimittajia, joilta hankitaan materiaalindytteita,
esimerkkind joitakin: Oy Algol, Bang & Co, Podmore, S6ren Berner,Chr. Fahner
Kodpenhaminasta,O/Y Nitroco A/B. Valtameri OY valittdd Englannista eri lyijyraaka-
aineita. llmeisesti tehdas on noussut kukoistuskauteen, ja tarvitsee paljon uutta raaka-
aineistoa. Ostetaan O/Y Ferro A/B:lté lyijysulatteita, lyijymonosilikaattia,
lyijyseskvisilikaattia ja lyijybisilikaattia. Hankitaan myds lyijymonjéa ja lyijykiilletta
(blyglete i fjall, Mercantile OY). Aikaisempien tilastojen mukaan saa késityksen etté
lyijysulatteita valmistettiin itse suuria mé&érid omaa tuotantoa varten kesdisin Arabian
tehtaalla.

Kotimaasta hankittiin edelleen 1955-56 inventaariokirjojen mukaan punaista
maasélpaa Alavuudelta, Liperin Talkki Oy toimitti talkkia PD2, kvartsihiekkaa tuli
Siilinjarveltd, savea Sammatista, Nybackan tilalta. Tulenkestéviin tiilisaviin kéytettiin
paljon asbestia. Sen kaytto kiellettiin 1960- 70 luvun vaihteessa. NyKyisin se on
ehdottomasti kielletty.



Karkea shamotti ja taiteilijamassa

Tiilimassoissa kéytettiin sek& Puolangan hiekkaa (kvartsiitti) ettd kaoliinia venélaisen
kaoliinin liséksi. Edelleen vuolukivi oli tarked kapselimassan raaka-aine.
Kapselimassasta valmistettiin kapseleita eli polttokoteloita, joiden siséan
posliiniesineet ladottiin polttoa varten (kuva 1). Kasetit olivat paksuseinaisid, mutta
hauraita ja niihin tuli helposti sér6ja Kapselimassan valmistus on jatkuvaa, siihen
kaytettiin vuolukived ja talkkia lammdnsietokyvyn lisddmiseksi. Kapselimassa sisélsi
soodaa, natriumkarbonaattia, joka hdyrystyy ja kaasut varjdavat punaruskeaksi
polttokasetit. Kaytetyista kapseleista murskattiin shamottirouhetta, jota ilmeisesti
lisattiin taiteilijoiden k&yttdmaan massaan. 1950- ja 60 luvuilla
keramiikkataiteilijoiden ty6t valmistettiin karkeasta ns. taiteilijamassasta, joka
poltossa sai lampimén punaruskean vivahteen ja korostui eri sinisten sévyjen kanssa.
Lasi- ja keramiikkataiteilija Oiva Toikka totesi joitakin vuosia sitten
keskustellessamme materiaaleista, ettei han ole endé pitk&an aikaan nahnyt "kunnon
varistd” shamottia, joka aikaisemmin oli itsestddn selvyys tehtaalla. Taidekeramiikalla
on osittain nahtavissa 1960- luvulla yhtenevainen karkean punertavanruskean
shamotin tuoma ilme riippumatta taiteilijasta. Jiteshamotti korosti pintojen karkeutta
ja lisési poltossa syntyvaa paahtunutta, punaruskeaa varisavyé (kuva 5). Suurista ja
pienista shamottirakeista koostuva kivitavaramassa kesti suuria paksuusero eri
valmistustekniikoissa. Se oli erinomaista kuvanveistosavena ja suurten taide-
esineiden kasinrakennussavena.

Kuva 5. Kapselimassasta valmistetun
polttokasetin kappale on Arabian tehtaalta
1960-luvulta. Seindmén paksuus 2cm.
Polttokasetin kulmaan on sulanut ja valunut
tummaa lasitetta. Kapselimassan oikea vari
nékyy murtopinnasta. Siled laatikon
pystypinta on eri lasitteiden polttokaasujen
tummentama. Tallaisia kappaleita jauhettiin
jateshamotiksi eli kierratettiin uudelleen
raaka-aineeksi tiilien valmistuksessa ja
taiteilijoiden massoissa.

Muistiinmerkittyja yksityiskohtia

Kotimaisten raaka-aineiden kaytto ja poltetun materiaalin kierratys Arabian tehtaalla
1940-luvulla ilmenee laboratorion pitdmésté kirjanpidosta. Arabian tehtaan
poytékirjat ja laboratorion Kirjanpito ovat ruotsin kielelld. Vain sota vuosien lopulla
on suomenkielista luettelointia.

Lihavoidulla fontilla olen tuonut esiin erityisid muutoksia raaka-aineissa ja lisaksi
olen selittanyt kursiivilla muistiinpanojani ja tekemiéni havaintoja. Laboratorion
inventaariokirjat ovat raaka-aineiden luetteloa. Olen luetteloinut myos
muistiinpanoissani eri raaka-aineet ja kiloméaarat kuten niitd on kdytetty ja myos
kayttokohde. Merkitsin muistiin raaka-aineita, jotka esiintyivat uusina ja osoittivat
muutosta. En luetteloinut niitd raaka-aineita, jotka toistuivat jatkuvasti.

Erityisen huomioitavaa on kuinka monipuolisesti tehtaan johto pystyi korvaamaan
totutut tuotantoraaka-aineet soveltamalla uusia vaihtoehtoja. Lukiessani tehtaan
johdon kokousten pdytakirjoja, en voinut olla ihailematta miten paljon niissa
Kiinnitettiin huomiota siihen ettd tehdas pysyy jatkuvasti kdynnissé ja tuotanto



pyritadn pitdmadn toiminnassa. Siten ihmisilla sailyi tyOpaikat. Korkealla
insinodritaidolla pystyttiin soveltamaan uusia mineraaleja raaka-aineiksi.. Suomesta
on loytynyt useilta paikkakunnilta mineraaleja jalostettavaksi keramiikan
valmistukseen, kun on ollut kaytossé tehtaan arvokas “myllylaitos” raaka-aineiden
jauhamiseen.

Nykyisin ekologisuudella késitetddn myos l&heltd valmistuspaikkaa saatavien raaka-
aineiden hyodyntamista. Ei tarvitse kuljettaa raaka-aineita Euroopasta asti, jos on
mahdollista hyddyntéa kiviteollisuuden jatekivié ja sivukivituotteita Suomesta.

Vuosi 1942

Maasalpé Parikkala/ pegmatiitti Kontupohja 34 523kg fajanssimassat ja 62 104 kg
posliinimassat

Maasalpé Eréjarvi, jauhamaton ja jauhettu (joulukuu 1942)

Pegmatiitin kaytto lisdantyy lokakuussa fajanssi- ja posliinimassoissa 41800kg.
Uutena maasalpaa Parikkalasta ja Erajarvelta.

Vuolukivi, 3050kg kapselimassa, kesakuu 4110kg kapselimassa, lokakuu 8257kg
kapselimassa.

Asbesti, maaliskuu, 4 600kg, heindkuu 2375kg yhteensa (350kg tiilimassa ja 2025kg
kapselimassa)

Kobolttikloridi 309,6kg (Varjaa massan siniseksi)

Suomalainen dolomiitti 1303kg, syyskuu 1023kg, fajanssi-, posliinimassat.

Ulkomaalainen dolomiitti 667kg, fajanssimassat, posliinimassat, fajanssi- ja
posliinilasitteet.

Syksylla 1942 ulkomaalaista dolomiittia kdytetaan lasitteisiin ja kotimaista

dolomiittia massoihin.

Kvartsit: Kvartsi ja kvartsi rouhe, suomalain jauhamaton kvartsi, fajanssi- ja
posliinilasitteet
Saksalainen kvartsi, jauhettu ja jauhamaton, lasitteet.

Tehdas kayttaa useita eri ulkomaalaisia kaoliineja, joita on vield varastossa.

Kaoliini laadut: 171-kaoliini, LM- kaoliini, PL- kaoliini, Boltge- kaoliini, raaka
kaoliini, Polager— kaoliini.

Kalimaasalpa Erajarvi 6801kg, fajanssi- ja posliinilasitteet.

Lyijyvalkoinen 11, fajanssilasitteet.

Bariumkarbonaatti 3142kg fajanssilasitteet ja 1906kg posliinilasitteet.

Alkuvuoden aikana booraksin kaytto lisaantyy. Lyijya ei ole kaytetty tammikuun 1942
jalkeen.

1942 lokakuu

Marmorijauho 13375kg fajanssimassat

Lietetty liitu fajanssimassat, posliinimassat, fajanssi- 7190kg ja posliinilasitteet
303kg.

1942 joulukuussa tulee uutena ilmiona ettd poltettua massaa jauhetaan ja sita
kutsutaan siruksi. Sirua lisataan fajanssilasitteisiin ja — massoihin seka
posliinimassaan.

Vuosi 1943
Olen korostanut lihavoidulla fontilla vuonna 1943 tapahtuneet suurimmat raaka-
ainemuutokset ja paikkakunnat, mista niita on saatu.



1943 tammikuu. Marmorijauhe fajanssi ja posliinimassat

Booraksi ja boorihappo, fajanssilasitteet

Tanskalaisen dolomiitin kohdalla on tyhjaa merkitseva viiva, kotimaista dolomiittia
fajanssilasitteisiin ja massaoihin sek& posliini lasitteisiin ettd massoihin
Vuolukived ja asbestia kaytetaan paljon, sooda mainitaan samassa yhteydessa.
Alavus maasélpa uutena fajanssimassat

Maasélpaa tulee Erdjarvi, Kontupohja, Parikkala ja Alavus

Saksalainen dolomiitti (vanhaa varastoa, mainittu aikaissmmin!) 266kg
posliinilasitteet.

1943 toukokuu, Alavus maasalpéd 59911kg, fajanssimassat posliinimassat
Erajarvi maasalpé, fajanssilasitteet 13394kg- ja posliinilasitteet 288kg.

1943 maalis-, huhtikuu. Suomalainen dolomiitti 2051kg, maaliskuu. 2067kg
huhtikuu, fajanssilasitteet ja -massat, posliini massa.

Marmorijauhe fajanssi- ja posliinimassat.

Liitu, Kotka, fajanssi- ja posliinilasitteet.

1943 huhti-, toukokuu. Kobolttikloridin kaytté huhtikuu 2284 kg ja toukokuu
2142Kkg.

Kobolttikloridilla varjatdan harmaasavyiset massat vaalean siniharmaiksi. (ns.
’savyposliini kehittyy)

Poltetun jauhetun massan kayttd siruna kaoliini korvikkeena lisdéntyy vuonna 1943
jatkuvasti. Insindori Wolmar Slotten tyopdytakirjoista, joita han piti vuodesta 1920
alkaen vuoteen 1967 asti, ilmenee nailta vuosilta ettd han pyrki laskemaan
sirumassan analyysin ja soveltamaan sen massan ja lasitteen osaraaka-aineeksi.
Posliinilasitteessa kaytetdan suhteessa enemman sirua kuin posliinimassassa
aikaisemmin. Voidaan tulkita etta poltetun sirun soveltaminen posliinilasitteissa on
onnistunut posliinin laatuvaatimuksiin nahden hyvin. Sirun kaytto lisaantyy
toukokuusta 1943 lahtien ja sita kaytetaan jatkuvasti usean vuoden ajan.

1943 tammikuu, Sirun kaytto
Poltettu jauhettu siru kaytetaan
60833kg fajanssimassa

4662kg posliinimassa

2196kg fajanssilasite

90kg posliinilasite

67780kg yhteensa

1943 huhtikuu, Sirun kaytto lisaantyy.
Poltettu jauhettu siru kaytetaan
84153kg fajanssimassa

9564kg posliinimassa

2214kg fajanssilasite

1001Kkg posliinilasite

96932kg yhteensa

1943 toukokuu Sirun kaytto lisdantyy
Poltettu jauhettu siru kaytetaan
82750kg fajanssimassa

5328kg posliinimassa

2430kg fajanssilasite

1638Kkg posliinilasite

97 096kg yhteensa



1943 heindkuu, 32 875kg yhteensa

1943 elokuu, 103 986kg yhteensa (sirun kaytto lisdantyy)

1943 elokuu jauhetaan shamottia kapselimassaan, pegmatiittia ja korundia
tiillimassoihin. Maasalpéa Erajarvi, Kontupohja, Parikkala ja Alavus)
Suomalainen dolomiitti lasitteet ja massat.

IImeisesti saksalainen dolomiitti on loppu varastosta, jota kaytettiin lasitteiden
valmistuksessa.

1943 marraskuussa mainitaan rautaoksidin kayttoé 294kg fajanssimassaan.
Sirusta ja muista kotimaisista raaka-aineista valmistettuja massoja varjataan. (Massa
Terra 57)

Tranolja ja tallolja (talioljy? ja méanty6ljy?). Joulukuussa 1943 kaksi uutta ainetta,
joita kéytetdan varilaboratoriossa ilmeisesti korvaamaan ulkomaalaisia tuotteita kuten
dekstriini (?)

Vuosi 1944

1944 tammikuu, rautaoksidia fajanssimassat.

886 882kg poltettua sirua fajanssimassoihin seké tina ja titaanioksidia
fajanssilasitteisiin.

Raaka-ainevalinnoista voi paéatella ettd massa on harmaata jota rautaoksidilla
varjataan punaruskeaksi. Kaytetaan peittavia fajanssilasitteita.

1944 helmikuu. Lyijymonjaa kaytetadn 2960kg.

Sinkkivalkoisen kaytto lisdantyy, fajanssilasitteet

Korundia (Outokumpu ja Inha) tiilimassat.

Vuolukivi jatkuu kaytdssa.

Rautaoksidia kdytetaan, fajanssimassat.

Fajanssilasitteen raaka-aineet: Lyijymonja, bariumkarbonaatti, suomalainen liitu ja
suomalainen dolomiitti. Fajanssilasitteissa kéaytetéan lisaksi paljon sinkkivalkoista.

Vuosien 1943-44 véalisena aikana vahentyy boorin kaytto, ja lyijyn kaytto lisaantyy
lasitteissa. Massoja varjataan rautaoksidilla. Sinkkivalkoisen kaytto lisaantyy.

1944 kesakuussa otetaan kayttoon uusi kierratysraaka-aine jateshamotti
shamotin rinnalle.

Todennakoisesti jauhetaan shamottia uunien kaseteista, jotka on valmistettu
kapselimassasta. Uutta kierratysshamottia kutsutaan jateshamotiksi.

Elokuusssa 1944 mainitaan kaikki aikaisemmat maaséalvan kotimaiset louhinta-alueet
ja poltettu siru ja shamotti. Jateshamotti pysyy listalla mukana. Syyskuussa hankitaan
Kauniaisista savea tiilimassaan, rautaoksia kdytetaan fajanssimassaan.

Vuosi 1945

1945 tammikuu

92 145kg poltettua sirua kaytetaan fajanssi- posliinimassat ja korkeanpolton
lasitteet

Jateshamottia 208800kg ja shamottia tiilisaviin

Maasélpa, jauhetta ja karkeaa rouhetta kaytetaan posliini- ja fajanssimassoihin
ja lasitteisiin. Lyijyvalkoista ja lyijykiillettd k&ytetaén lasitteisiin. Booraksia
kaytetdan vahan lyijyn rinnalla.



1945 huhtikuu
Kierréatettyjen raaka-aineiden valikoima lisaantyy. Shamottilajitelmaa lisaa.

Sillimaniitti shamotti, jateshamotti kaytetaan tiilimassoihin ja siru
taloustavaraan.

Sillimaniitti on saatu Kolin Hirvivaaralta, joka kyaniittia ja muita
alumiinisilikaattimineraaleja (Lahde: E.R. Varley,1965. Sillimanite, Overseas
geological surveys, Mineral resources division. Her Majesty’s Stationery Office.
London)

1945 heindkuu

Fajanssimassa (”sdvymassa”) varjataan kobolttikloridilla, kayttd 92kg.
Suomalainen kvartsi jauhamaton ja kvartsi rouhe. Uusi raaka-aine finsk svart sand
(kvartsihiekka laatu)

Maasélpé jauhettu ja karkea

Poltettu siru

1945 syyskuun ja marraskuun vélinen aika.

Alumiinioksidia k&ytetdan fajanssilasitteisiin. Fajanssimassaa vérjataan rautaoksidilla
ja kobolttikloridilla, jota k&ytetd&dn myds jonkin verran lasitteisiin. Puolangan kvartsia
tiilisaviin. Vuolukived kapselimassoihin. Titaanioksidia ja sinkkivalkoista lasitteisiin.
Posliini lasitteisiin bariumsulfaattia, on uusi raaka-aine ja lyijysulfaattia.

1945 joulukuussa maininta venaldinen kaoliini ja Puolangan kaoliini (tiilimassat)
Herralan savi fajanssimassoihin, Ruotsalainen kvartsi on uusi raaka-aine.

Kokousmuistio 1945 raaka-aineiden hankinnoista

Vuoden 1945 raaka-aineiden hankintoihin liittyvista asioista, joita kasiteltiin yhtion
johdon kokouksissa, 16ytyi yhteenveto. Muistiossa on tapahtumat kirjattu
kronologiseen jarjestykseen vuoden aikana.

Tammikuu 12.pdiva 1945

Gustav Herlitz (GH) kertoo etté johtaja Henrikssonin mukaan Arabia ei voi saada
venaldista kaoliinia, mutta voi saada muuta savea. Insin6dri Waldonen hankkii savien
analyysejé, myos Englannista.

Tammikuu 23.péiva 1945

Pidetddn mahdollisena ettd saadaan kaoliinia Ruotsista ja kipsid Lohjan
kalkkitehtaalta. Etikkahapon kulutus uuden lasitteen kanssa on suuri. Herralan savi on
tullut.

Helmikuu 17.pdiva 1945

GH selvitti lyhyesti Ruotsin matkansa tuloksia. Rorstrandilta odotettu apu saada
booraksia ja lyijykiillettéd jaa toteutumatta, koska materiaalit jotka oli tilattu sieltd, oli
otettu itse kayttoon. Sité vastoin yrittdd Hogands auttaa meitd parhaan kykynsa
mukaan ja meidén pitdisi saada sieltd kapselisavea ja valmiiksi jauhettua kvartsia. GH
oli myds vieraillut Gustavsbergetissd, joka valmistaa hyvin korkeapolttoisia
séhkolaitteiden osia ja posliinia.

Helmikuu 19.pdivé 1945.

Puhelinilmoitus GH:lle Tukholmasta. Arabia saa Ruotsista 10 tonnia booraksia ja
kromioksidia.

Maaliskuu 2. pdiva 1945
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Kaksi junavaunullista on tullut maasalpaa.

Maaliskuu 9. pdiva 1945

GH antoi lyhyen tiedotteen raaka-ainetilanteesta. Kavi ilmi ettd ainoastaan
Hoganasilta voidaan odottaa vaikuttavaa apua. Hoganas on luvannut etta ensi tilassa
toimittavat materiaalindytteet, joita voidaan hyddyntaa Arabiassa seka liséksi nelja
savilaatua. Todenné&kdistd on ettd pian on ajankohtaista pitdytya punaisiin saviin ja
missa maarin valkoinen tuotanto pitaisi lopettaa jo nyt. Ne tuotteet, joita voidaan heti
tehd& punaisesta massasta VS lasitteella, valmistetaan.

Maaliskuu 26 péiva, 1945

Junavaunullinen booraksia Ruotsista.

Ulkomaalaista kaoliinia ja muita savia Ruotsista.

Kaoliinia, kvartsia, Hoganas savea Ruotsista.

Kromimalmia VVuoksenniskalta. Kromipitoisuus vain 15%. Aikaisemmin pitoisuus
50%.

Lyijymonj&é saapuu Ruotsista.

Hoganas plastinen savi ja Hoganas raakasavi.

On mahdollista ettd saadaan kaoliinia Vengjalta.

Kipsia Lohjalta ja Venajélta

Outokummusta tehtyihin tiedusteluihin GH esitti, ettei ostettaisi shamottia vaan
Arabia tulee saamaan paljon jatettd kotimaisesta kaoliinista (inhemska kaolinet)
Koskien kromikuonaa VVuoksenniskasta ilmoitti EHF ettd ndyte oli ollut hieno.
Toimituserd on 1.5 tonnia ja kovaa kuin kivi. Paatettiin etté sitd yritetddn murskata
amfiboliitin leukamurskaimella.

Elokuu 2.péiva 1945
Ensimmainen junavaunullinen venaldista kaoliinia on ylittanyt rajan.

Elokuu 10.paivé 1945
Oli saapunut 27 junavaunullista kaoliinia.

Elokuu 20.paiva 1945

Viimeiset Puolangan kaoliinien erat olivat olleet niin huonoa laatua, ettei kannata
tyoskennelld sellaisella savella. Ei oteta uusia lahetyksia jos ovat laadultaan yhta
huonoja.

Kaksi hoyrylaivaa Ruotsista toivat Kaoliinia A ja B seka raakasavea 3081.
Lohjan (Lojo kalkverks AB) kvartsin laadussa ongelmia.

Muuten ollaan toivossa saada kaoliinia ja plastisia savia Englannista.

Syyskuu 14.péiva 1945.
Kaoliinia Englannista.

Syyskuu 20.péiva 1945
Kvartsia Lohjalta. Tydstetdan, seulotaan karkeudet pois ja hienommat aineet
jauhetaan.

Syyskuu 24.péiva 1945.

Sooda tulee Enso Gutzeit’ilta. Kokeeksi on yritetty vahent&é soodan kayttoa
kapselien valumassassa, mutta on palattava aikaisempaan kayttomaaraan.

venaldista kaoliinia ja Bjelinski savea

plastisia savia Englannista

10 tonnia lyijymonjaa 40 tonnia booraksia saapuu. 40 tonnia lyijyoksidia on toivottu.
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Lokakuu 12.pdiva 1945.
Bariumkarbonaattia 500kg Riihimaeltd, joka helpottaa lasitteiden valmistusta.
Englantilaista LM- kaoliinia.
Ruotsalaista kvartsia ja maasalpéaa

Raaka-aineita kasitteleva hankintamuistio paattyy.

Tuotannon kokous maaliskuu 1945

Kokouspdytakirjan ote tuotannon suunnittelusta. "Todettiin tuotannon suunnittelussa
seuraavat kaksi vaihtoehtoa: Joko jatketaan tuotantoa nykyisessa laajuudessa
toukokuun 1.péivaan saakka ja sen jalkeen kéytetddn savia ainoastaan
saniteettitavaroihin ja muussa tuotannossa siirrytddn uuteen valmistukseen, joka
perustuu kotimaisiin savilaatuihin ja kotimaiseen hiekkaan (kvartsi) -

Tai tuotantoa jatketaan nykyisessé laajuudessaan kesakuun 1.pdivaan saakka ja vasta
sitten siirrytdan kotimaisiin raaka-aineisiin perustuvaan tuotantoon muissa
valmisteissa.

Késiteltaessa lasituskysymysta uutta tuotantoa varten todettiin etté lyijylasitusten
suhteen olemme taysin riippuvaisia siitd kuinka paljon Grénberg&Co voi varata
meille tarkoitusta varten raaka-aineita. -

Vuosi 1946

1946 vuoden alussa eri raaka-aineiden saanti on niukkaa ja varastot ovat
tyhjentyneet. Tehtaan johto ponnistelee aarirajoilla miten selvitd tehtaan tuotannon
sailyttdmisesta. Eri poytakirjoista ilmenee osastojen johtajien suuret ongelmat ja
sitoutuminen, jotta tyovéaki voidaan pitaa tydssa ja ihmiset saavat palkkaa.
Tammikuussa on luetteloitu vuonna 1945 hankittuja raaka-aineita.

Helmikuussa kasvaa materiaalien Kierratys.

Poltetun sirun lisaksi, kaytetdan kolmea shamottilaatua, shamotin lisaksi
jateshamottia ja maasalpauuni shamottia. Kierratys shamottia kaytetaan
tiillimassoihin. (Jalleenrakennus alkanut Suomessa, talojen lammitysuuneihin
tarvitaan korkeanpolton tiilid) IThmistydvoimaa kuluu erilaisten korvaavien
sovellusten I6ytamiseen ja yllapitamiseen.

Huhtikuu 1946 shamotin Kierratyslaadut lisd&ntyvat.

Poltettu siru fajanssimassoihin.

Shamottia kapseli- ja tiilimassoihin

Jateshamotti tiilimassoihin

Jatesillimaniitti shamotti tiilimassoihin

Amfiboliitti shamotti tiilimassoihin

Muussa tuotannossa kaytetadn 1945 hankittuja varastoraaka-aineita.

Vuosi 1947
1947 jaa pois jate sillimaniitti (alumiinisilikaatti) ja amfiboliitti shamotit. Jaljella on
shamotti ja jateshamotti seka poltettu siru.

Marmorijauhetta ei enda kayteta fajanssilasitteisiin ainoastaan massoihin.
Poltettua siru jaa pois lasitteista, kdytetaan ainoastaan massoihin.

LM-kaoliinia fajanssi lasitteisiin.
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Olen kirjannut muistiinpanoihini ettd vuonna 1947 elama alkaa helpottaa ja raaka-
aineita voidaan tuoda ulkomailta. Vengjan kanssa kauppaa. Fajanssilasitteet
paranevat raaka-aineiden saannin myota.

Tammikuusta 1949 alkaen laboratorion inventaariokirjat ovat suomenkielisia ja
tehd&an joka kuukaudelta yhteenveto kaytetyista raaka-aineista. Kirjataan paljon
erilaisia savi-, kaoliini naytteita tulleen eri puolilta Eurooppaa ja myos Afrikasta.
Raaka-aineiden saanti muuttuu normaaliksi kuten tehtaan toimintakin saa uudet
siivet.



